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1.1 Vyrobce :

telefon :
fax :
e-mail :

1. VSeobecné

EM Brnos.r.o.
Jilkova 124,

615 32 Brno
Ceska republika

+420 548 427 411
+420 548 216 336
ou@embrno.cz

Pravni forma : EM Brno s.r.o.,spole¢nost zapsand v obchodnim rejstiiku vedeném Krajskym
soudem v Brn¢, oddil C, vlozka 22666

1.2 Piktogramy

Tento navod obsahuje bezpecnostni pokyny v podob¢ piktogramil, jejich vyznam je nésledujici:

=6ep p

Elektrické napéti

Varuje pted bezprosttednim hrozicim nebezpecim od elektrického napéti.
Pti nedodrzeni nastavéa smrt nebo zranéni.

VSeobecné nebezpeci

Varuje pted moznou nebezpecnou situaci a nabada k opatrnosti.

Pfi nedodrZeni by mohla nasledovat smrt nebo zranéni.

Stop

Varuje pfed moZznymi Skodami.

Pti nedodrZeni mtiZze nasledovat poskozeni pohonu nebo jeho okoli.
Informace

Popisuje uzite¢ny tip, ktery muze zlepsit vlastnosti pohonu

2. Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné

Veskeré prace, které zahrnuji planovani, projekt, instalaci, provozni zkouSky a provadéni
udrzby, smi provadét pouze kvalifikovany persondl. Persondl musi byt pro praci vyskolen,
seznamen se VSemi piedpisy, které se vztahuji k dané problematice a musi mit dostatecné znalosti o
konstrukci vytahii.

Je nutné pfisn€ dodrZovat pfedpisy tykajici se provozu, udrzby a prohlidek v
souladu s platnymi bezpe¢nostnimi piedpisy jako CSN EN 81-20/50 a dalsi
zavazné pozadavky.
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Za volbu vhodného vytahového stroje a spravné provedeni montaze je zodpoveédny dodavatel
vytahu. Za provadéni kontrol a udrzbu je zodpovédny provozovatel. Vyrobce vytahového stroje
nemuze pirevzit jakoukoliv zodpovédnost za Skody zptisobené nespravnou manipulaci, nedovolenym
provozem nebo ukony, které nejsou v souladu s t€émito pokyny pro provoz.

e Po instalaci stroje je nezbytné zkontrolovat spravnou funkci stroje véetné brzd.
e Opravy muze provadét pouze vyrobce nebo autorizovana opravna.

e Neodborné zasahy, demontaze a manipulace mohou mit za nasledek zranéni osob
a poskozeni majetku.

e Motor nesmi byt pfipojen pfimo na sit’, ale smi byt provozovan pouze pomoci
vhodného ménice kmitoctu.

e Na vn¢j$im povrchu motoru nebo brzd se za provozu mohou vyskytnout vyssi
teploty, proto se téchto ¢asti nesmi dotykat zadné prvky a materialy citlivé na
teplotu.

Brzdy stroje jsou navrzeny jako klidové a nesmi byt pouzivany k zastaveni stroje.
Zastaveni stoje musi zajistit motor ve spolupraci s méni¢em. Vyjimku predstavuje
nouzové zastaveni, kdy brzdy tuto funkci plni.

e Na svorkach ve svorkovnici se béhem provozu mohou vyskytnout vysoka napéti.

> @ b

e Krytovani rotujici lanovnice ve smyslu ¢1.5.5.7 CSN EN 81-20 neni pfedmétem
dodavky. Toto provadi firma dodavajici vytah.

e Vypocet poctu nosnych lan a vypocet trakce neni pfedmétem dodavky, to provadi
konstruktér vytahu. Vypocet se provadi podle normy CSN EN 81-50. Rozméry
lanové drazky viz. str. 10 tohoto navodu.

2.2 Pracovni podminky

Stroje jsou urceny pro praci v mirném klimatu, umisténi ve strojovné vytahu ptipadné ve

vytahové Sachte.

V Zadném pripadé neni piipustné, aby byl vytahovy stroj vystaven u¢inkiim venkovniho

prostredi.

Vlivy prostiedi:

e teplota okolniho vzduchu - 25 az+40°C

e nadmotska vyska do 1000 m, pro vysky vétsi nez 1000 m musi byt moment motoru
redukovan 0 0,5 % na kazdych 100 m nadmoiské vysky

e relativni vlhkost vzduchu do 65 % pii +45°C, do 90 % pii +20°C

e okolni vzduch neobsahuje neobvyklé mnozstvi prachu, agresivnich nebo korozitvornych
latek nebo plyna

3. Popis vyrobku

3.1 Kompletni stroj
Vytahové stroje typové fady NL 4xxxx jsou feSeny jako pomalubézné vysokomomentové
bezpievodové servomotory s vnéj$im rotorem. Vnéjsi rotor je soucasné opatien lanovnici a celkové
zatiZzeni stroje je zachyceno z obou stran lanovnice do nosného ramu. Rotor je z obou stran
lanovnice sesroubovan se §tity a pomoci loZisek uloZen na hiideli.
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Stator motoru je ulozen uvnitf stroje na hiideli, kterd se neotaci a je ulozena ve stojinach ramu. Na
ramu stroje jsou pfipevnény dvé elektromagnetické brzdy. Pro fizeni motoru a provozu vytahu je
stroj vybaven snimacem otacek, ktery je zabudovan ve stroji a vyveden do datové svorkovnice. Na
ramu stroje jsou uchyceny dvé svorkovnice jedna silovéa pro napajeni motoru a brzd, druha datova s
vyvody snimace otacek. Stroj ma kryti IP 10, vétrani se uskuteciiuje pomoci otvort ve Stitech.

3.2 Rotor a lanovnice

Vnéjsi rotor je vyroben z oceli. Vnitini strana rotoru je opatfena magnety. Vn¢jsi strana rotoru
je opatiena lanovnici. Lanové drazky jsou kruhové ptipadné klinové s podiezanim pro lano prameéru
10 (8) mm, pramér lanovnice je 430 (puvodné 400) mm. U stroji vyrabénych od 08/2006 se
dodavaji pouze stroje s vyménnou lanovnici 430 mm, ktera je vyrobena z vysoce pevné tvarné
litiny. Tato lanovnice je ulozena na rotoru a pfiSroubovana pies otvory ve §titu do rotoru dvanacti
vysokopevnostnimi $rouby (K12). Na ¢ele lanovnice jsou 3 zavity M12 pro odtlatovaci Srouby pfi
demontazi.

3.3 Stator

Svazek statorovych plecht s drazkami pro vinuti je ulozen na hiideli na peru. Vlastni vinuti je
ttifazoveé, spojené do hvézdy a vyvedeno do silové svorkovnice. Pouzité materidly vyhovuji tepelné
izolaéni tfidé H (mezni teplota 180°C). V cCele vinuti je zabudovan termistor, teplota 130°C, jehoz
vyvody jsou v silové svorkovnici.

3.4 Ram

Vlastni motor s lanovnici je uloZen v ramu, ktery slouzi k zachyceni vSech ptsobicich sil na
stroj. Zakladova deska z konstrukéni oceli je osazena dvéma stojinami. Na jedné strané je pfivafena
ocelova stojina, kterd soucasné spolehlivé pfenaSi momentové zatizeni motoru, na strané druhé je
pomoci 4 vysokopevnostnich Sroubtl pfipevnéna stojina druhd, na jejiz strané je zabudovan snimac
otacek.

3.5 Brzdy

Kazdy stroj je osazen dvéma na sob& nezavislymi brzdami, z nichZz kazd4 je schopna
samostatné zachytit moment rovnajici se minimalné¢ hodnot¢ momentu jmenovitého. Brzdného
momentu se docili pisobenim tlaku pruzin (brzdné sily) na povrch rotoru. Je-li vinuti brzdy pod
napétim, je brzda odbrzdéna. Vinuti brzd lze provést pro ruzné hodnoty napéti, které je nutno
upfesnit v objednavce (nejcastéji 07 / 104 V=, piipadné 48 / 24 V =, nebo 103 / 52 V =). Vyssi
hodnota napéti se pouzije pouze pro odbrzdéni (dvoucestné usmérnéni) a nasledné se zajisti napéjeni
jednocestné usmérnénym proudem, aby nedoslo k tepelnému pietiZzeni civky brzdy. Brzdy jsou dale
vybaveny mikrospinaci pro kontrolu polohy odbrzdéného stavu. Jejich nastaveni, sefizeni a zapojeni
si provadi firma, kterd provadi instalaci a oziveni vytahu. Kotoucové brzdy u stroji NL 41250 jsou
od vyrobce osazeny jiz nastavenymi mikrospinaci, takze pfi instalaci vytahu se provadi pouze jejich
pfipojeni. Kazda brzda je dale vybavena pakou pro ru¢ni odbrzdéni. Toto odbrzdéni se provadi
pusobenim ruc¢ni sily na nastavce pak (2 trubky), které jsou soucasti dodavky stroje. Tyto paky se
nasadi na kiizové nastavce pak zté strany, ktera je pfistupnéjs$i. Po ukonceni ukonu rucniho
odbrzdéni, musi byt paky sejmuty a bezpecné ulozeny u stroje. Ru¢ni odbrzdéni lze provadet také
pomoci bovdenu a zafizeni, které si dodd montézni firma. Nutno dodrzet existujici platné predpisy.

3.6 Snimac polohy a otdcek

Motory jsou standardn¢ vybaveny enkodérem SRS 50 firmy SICK STEGMANN. Na
objednavku Ize vybavit snimacem ECN 1313 firmy HEIDENHAIN. Kabel ¢idla je vyveden do

datové svorkovnice.
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3.7 Zarizeni pro rucni vyprostovani

Stroje vyrabéné od 08 / 2006 Ize objednat v provedeni, které umozni ru¢ni vyprostovani. Vénec
vyménné lanovnice je opatfen evolventnim ozubenim. Do tohoto ozubeni 1ze pomoci ru¢niho kola
pies pruzinu zatlacit pastorek a po predchazejicim odbrzdéni je mozno otdCet lanovnici v
pozadovaném sméru. Tuto ¢innost musi zajisSt'ovat nejméné 2 osoby. Na ru¢nim kole je zabudovan
bezpecnostni spinac, ktery rozpoji bezpecnostni obvod pii stlaceni pruziny ve sméru do zabéru s
véncem lanovnice. Tento spina¢ pfipojuje firma, kterd instaluje vytah.

4.Uvedeni do provozu

4.1 Montaz
e Stroje mohou byt instalovany pouze za dodrzeni bezpecnostnich podminek v odstavci 2.

e Pred instalaci zkontrolujte vypoctem dovolené zatizeni zakladového ramu, nosné konzoly,
rostu a kotevnich Sroubti. Zodpovida projektant vytahu.

e Doporucuje se ulozit vytahovy stroj na pruzny ¢len z divodu zamezeni ptenosu ptipadnych
rusivych vlivii do vytahové Sachty. Toto musi byt feSeno v rdmci projektu vytahu.

e Stroje jsou uréeny pro zatizeni pasobici ve sméru doli ptipadné nahoru.

e Zatizeni stroje nesmi piekrocit maximalni dovolenou hodnotu stanovenou vyrobcem.

4.2 Elektricke pripojent

Préace smi provadét pouze osoba s piisluSnou kvalifikaci.

Zapojeni je ziejmé ze schémat, ktera jSou na vnitinich stranach vik svorkovnic.

Pro spojeni motoru s méni¢em je nutno pouzit stinéné kabely. Doporuceny silovy
kabel Olflex 110 CY, 4 vodice. Datovy kabel UNITRONIC CY PiDY(TP)4x2x0,25.

Pied zalanovanim je nutno ovéfit, zda bylo provedeno ptisluSnym méni¢em odméfeni
uchylky rotoru motoru a snimace polohy. Toto lze provést pouze bez lan ve volném
stavu. U vyrobce stroji je na zkuSebné provadéno toto méfeni v ptipadech, kdy je
znam z objednavky typ ménice. EM Brno provadi toto méfeni s mé€ni¢i CONTROL
TECHNIQUES a OMRON. V téchto ptipadech je v datové svorkovnici vlozen
zaznam s Udaji, které je nutno naprogramovat do ménice.

4.3 Pripojeni brzd

Brzdy se ptipojuji ve spolec¢né svorkovnici pro napdjeni motoru. Brzdy jsou napajeny

stejnosmérnym proudem podle odstavce 3.5.

e Je tieba zajistit, aby spindni brzd za bézného provozu bylo provadéno na stiidavé strané

(pted vstupem do usmériiovace). V tomto piipadé jsou brzdy méné hlu¢né.

Pro nouzové brzdéni a revizni jizdu se musi brzdy spinat na stejnosmérné stran¢ za
Vinuti brzd musi byt chranéno proti poSkozeni pfepétim varistory (hodnota
odpovidajici napajeni 207 V =). U brzd celistovych vyrobce EM Brno je nutno pted
uvedenim do provozu zkontrolovat zda paka ru¢niho odbrzdéni ma na konci v
zabrzdéném stavu (bez napéti) vali 5 az 10 mm. Tato vile je nastavena u vyrobce.
Pokud doslo béhem dopravy nebo pii manipulaci ke zméné, je nutno provést
nastaveni podle odstavce
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5.3 Kontrola brzd a jejich serizent.

Paka nesmi byt bez minimalni vile Smm. Brzda by nem¢la dostate¢ny moment. Pii
velké vuli v zabrzdéném stavu by byla tieba velké drahy paky pro odbrzdéni. Toto se
netyka strojii NL 41250, které maji kotoucové brzdy a tyto jsou pevné nastaveny u
vyrobce.

Dale je nutno piipojit vyvody mikrospinact pro kontrolu odbrzdéného stavu a u
velikosti strojit NL 40630, 40800 a 41000 sefidit nastavenim jejich polohy spravnou
funkci vypinacich kontaktti. Informace ke kotou¢ovym brzdam pro velikost NL
41250 jsou v ptiloze v navodu vyrobce.

5. Provoz a udrzba

5.1 Vseobecne
Provozovatel vytahu je povinen ptisn¢ dodrzovat ptedpisy tykajici se provozu,
Gdrzby a prohlidek v souladu s platnymi bezpecnostnimi predpisy pro konstrukei
vytahtl, jako je CSN EN 81-20/50 a jiné relevantni piedpisy.

5.2 Intervaly udrzby

Vlastni vytahovy stroj je bezptevodovy, tdrzba je omezena na nasledujici ¢innosti a kontroly:

e kontrola znecisténi, zeyména plochy pod brzdovymi ¢elistmi musi byt Cisté a suché, dale
nesmi dojit ke vnikani maziva ani cizich ¢astic vétracimi otvory do motoru

e kontrola brzd

e kontrola upevnéni k zékladovému ramu

e kontrola lanovnice

e kontrola celkového stavu (hluk, kabely, Sroubové spoje)
Interval vyse uvedenych kontrol je podle soucasné platnych piedpist pii kazdé prohlidce vytahu.
5.3 Kontrola brzd a jejich serizeni

Kotou¢ové brzdy u stroji NL 41250 (vyrobce f. MAYR, nebo f. WARNER ELECTRIC) se
obsluhuji podle nédvodu v pitiloze.
Brzdy celistové (vyrobce EM Brno) vyzaduji nasledujici kontroly a sefizeni:

e Pii kazdé prohlidce zkontrolovat velikost vzduchové mezery, ktera smi byt nejvyse 0,5 mm.

Privodnim jevem vétsi mezery je zvySeny hluk pti zabrzdéni.

Postup pfi setfizeni mezery:

Uvolnéte ptipeviiovaci Srouby M8 o polovinu otacky, do mezery mezi téleso s
ﬂ civkou a kotvu brzdy vlozte mérku tl. 0,35 mm. Otacenim vodiciho pouzdra (otvor

klice 19 mm) upravte mezeru, aby mérka neméla vili, ale $la suvné vytdhnout.
Toto provedte U vSech Sroubli M8. Potom dotdhnéte upevnovaci Srouby a
zkontrolujte velikost mezery, ktera by méla byt 0,30 £ 0,05 mm. V piipadé
potieby postup opakujte.
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Je mozZno serizovat vidy pouze jednu brzdu, aby druha byla pIné ve funkci !
Péka ru¢niho odbrzdéni musi mit v zabrzdéném stavu (civka bez napéti) vili 5 az
10 mm. Sefizuje se pomoci matice a kontramatice M12, kterou je nutno po

sefizeni dobre dotahnout.

e Mikrospinace se nastavuji v pfipadé Spatné funkce podle bodu 4.3.

PORUCHY BRZDY

PORUCHA

MOZNA PRICINA

ODSTRANENI

Brzdu nelze odbrzdit

Nizké spinaci napéti

Nastavit napéti

Prerusena dodavka napajeni

Provéfit a obnovit napéjeni

Velka mezera

Nastavit podle bodu 5.3

Nefunkéni civka

Vymeénit brzdu a znovu nastavit

Piili§ mala vule

Nastavit podle 5.3

Brzdu nelze zabrzdit

Mazivo na tiecich plochach

Odistit a odmastit

Ve vypnutém stavu je na civce
napéti

Provéfit a opravit napajeni

Paka ruéniho odbrzdéni nema
vuali

Seftidit podle bodu 5.3

Brzda pracuje nedostatecné

Péka ru¢niho odbrzdéni neni
spravn¢ nastavena

Setidit

Spatné nastaveni mikrospinace

Obnovit nastaveni

Nizké brzdné napéti

Nastavit napéti (pfitah/provoz)

5.4 Lanovnice a jeji pripadna vymeéna

Od 2. pololeti roku 2006 maji vSechny stroje NL 4 vyménnou lanovnici.

Postup vymény lanovnice:

- Vyvéste vytah, aby se lana nedotykala stroje ani jeho ¢asti

4 Srouby

- Pomoci klinti podlozte rotor (ne vV misté lanovnice)
- Ze spodni ¢asti zakladové desky a stojiny na stran¢ lanovych drazek vySroubujte

- Lehkym poklepem stahnéte stojinu z loZiska a koliku v zakladové desce

(rovnomérné nahore i dole 1)

- VySroubujte 12 Sroubtt M10 z ¢ela lanovnice a rotoru
- Pomoci 3 Sroubu a odtlacovacich zavita v lanovnici stahnéte lanovnici
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Postup montaZe lanovnice

Pro natazeni nové lanovnice se pouzije minimalné 3 svornikt (po 120°) s dlouhym
zavitem zaSroubovanych do zavitd M10 v rotoru. Dosedaci valcové plochy mezi
rotorem a lanovnici poti‘ete konstrukénim lepidlem stirfedni pevnosti.

Puvodni Srouby lanovnice (12ks M10x40) nezaménujte, jsou Vysokopevnostni
(K12) a pouzijte konstrukéni lepidlo pro Srouby pied jejich montazi (napf.
LOCTITE 243) a utahnéte momentem 5042 Nm.

Na_koliky a lozisko (rovné!) nasad’te stojinu a poklepem s postupnym
dotahovanim Sroubi ji upevnéte — Stojina nesmi kiiZit loZisko !!!

Srouby (4ks M14x40) jsou opét vysokopevnostni a nesmi byt vyménény
(pouZzijte konstrukéni lepidlo vyssi pevnosti pro jejich zajiSténi napf.

LOCTITE 243) a utdhnéte momentem 140+5 Nm.

e U vSech Sroubovych spoju je nutno pouZzit rovnéZz puvodni zaji§t'ovaci podlozky pod
hlavy Sroubi.

5.5 LozZiska

Loziska vytahového stroje jsou uzaviena s tukovou naplni pro celou dobu jejich Zivotnosti.
Loziska nevyzaduji tdrzbu, pouze pii prohlidkach se sleduje, zda nenartstd hlu¢nost. Vyménu
lozisek pti opravach miize provadét pouze vyrobce nebo schvaleny servisni podnik.

5.5 Seznam nahradnich dilii

Stroj m4& minimalni naroky na udrzbu. Pfipadné nahradni dily se tykaji pouze vymeénné
lanovnice a nahradni brzdy.
Vyménu enkodéru a loZisek smi provadét pouze vyrobce, nebo vyrobcem schvaleny servis.

6. Baleni, doprava, skladovani
6.1 Baleni

Stroje jsou expedovany pfisSroubované na euro paleté (600 x 800 mm) piebalené ochrannou
folii.

6.2 Doprava

Vytahové stroje jsou odesilany odzkouSené a v bezchybném stavu. Pfi dopravé
musi byt zabranéno jakémukoliv posouvani po lozné plose béhem dopravy a
poskozeni. Pokud neni stroj dopravovén na kryté lozné ploSe, musi byt dostatecné
chranén proti povétrnostnim vlivim. Po doruceni dodavky stroje prohlédnéte a v
piipadé poskozeni se spedi¢ni firmou proved’te zapis o reklamaci dodavky.

POSKOZENY STROJ NESMI BYT BEZ OPRAVY NAMONTOVAN NA VYTAH !!!

6.3 Skladovani

Stroje lze skladovat s pivodnim zabalenim v uzavienych prostorech, které jsou suché,
bezpras$né a dobte vétrané. Teplota pti skladovani musi byt vyssi, nez + 5°C.
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7. Technické parametry vytahovych stroji rady NL 40630, 40800, 4100, 41250

Typ lanového stroje NL40630 | NL40800 | NL41000 | NL41250
Pramér lanovnice [mm] [ 400/430 | 400/430 | 400/430 | 400/430
Max. zatizeni [KN] 30 30 40 40
Moment [Nm] 355 450 550 690
Hmotnost [kal 240 280 320 380

Nosnost [kal 320 400 500 630
Otacky [ mint] 48 48 48 48
= Vykon [kW] 18 2,3 2,8 3,5
g Rychlost
E lanovnice  [m/s] 10 10 10 10
= Rychlost ’ ’ : '
— klece [m/s]
Nosnost [ ko] 630 800 1000 1250
Otagky [min?] 95 95 95 95
2 Vykon [kW] 3,5 4,5 5,6 7,0
g Rychlost
§ Ia%ovnice [m/s] 2,0 2,0 2,0 2,0
f_l% Rk?/eccheIOSt [m/s] 1,0 1,0 1,0 1,0

e Hodnoty vykonii a proudii nabizenych variant strojii fady NL 4xxxx

TYP NL 40630 | NL 40800 | NL 41000 | NL 41250

rychlost lanovnice [ m/s ]

otacky lanovnice [ min™] proud / vykon / piikon
) [A]/[kKW]/ [kW]

lanovnice 9430 mm

0,63/28 53/1,4/29 |5,7/1,7/3,1 |6,7/2,1/4,1 |8,4/2,6/52
1,0/45 6,2/1,8/3,3 | 6,5/2,3/13,7 | 8,2/2,8/4,9 10,2/3,5/5,6
1,25/56 7,0/2,3/3,7 |8,0/2,8/41 |9,0/3,5/5,4 11,8/4,4/7,1
2,0/89 9,4/3,5/51 | 11,8/4,5/5,9 | 13,0/5,6/7,1 | 17,0/6,9/9,0
3,2/142 13,5/5,7/7,1 | 16,5/7,2/8,6 | 19,5/8,8/10,9 | 24,0/11/14,1

e Rozmeéry lanovych drazek

40"

- pro lano @10 mm

7

t=12,5mm  _

- pro lano ¥8 mm

VSECHNY NEKOTOVANE HRANY SRAZENY 0,5x45°
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VYTAHOVE STROJE S VYMENNOU LANOVNICI

Vytahovy stroj NL40630; NL40800; NL41000
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A | C D E F G H K L | M| N O P S
NL40630 | 470 | 421 | 525 | 31 | 255 | 255 | 363 | 25 | 22 | 315 | 365 | 661 | 582 | 510
o | NL40800 | 470 | 446 | 525 | 31 | 280 | 255 (388 | 25 | 22 | 315 | 365 | 661 | 582 | 535
>
F | NL41000 | 470 | 471 | 525 | 31 | 305 | 255 | 413 | 25 | 22 | 315 | 365 | 661 | 582 | 560
NL41250 | 515 | 534 | 537 | 31 | 330 | 300 | 438 | 25 | 22 | 315 | 365 | 656 | 562 | 585
R+2
(osa zatizeni)
meéieno v poloving vzdalenosti mezi prvni a
posledni lanovou drazkou
NL 40630 | NL 40800 | NL 41000 | NL 41250
8/4/12,5 262,0 287,0
10/4/12,5 262,0 287,0
@ |10/5/12,5 255,5 280,5 Zpisob znaceni lanovnice
35 [10m17 2635 | 2885 napr.
8 |10/4/17 255,0 280,0 10/5/12,5
10/3/18 262,5 287,5 pramér lana 10 mm
10/4/18 253,5 278,5 pocet lanovych drazek 5
10/5/12,5 305,5 333,5 rozte¢ lanovych drazek 12,5 mm
m .8 10/6/12,5 288.,5 3245
§§ 10/7/12,5 293,0 318,0
S |1055117 296,5 3215
10/6/17 288,0 313,0

Nutna minimalni vzdalenost pevnych prekazek od stroje pro serizeni a adrzbu

NL40630
NL40800
NL41000

NL41250
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Schéma spojeni

SICK (STEGMANN) SRS 50
/ datova svorkovnice + silova svorkovnice /

SIGNAL TERMINAL BOARD

112314567 |8]9]|1011]12

el

1 white (bila) 8 yellow (Zluta)
2 grey (3eda) 9 screen (stinéni)
5 green (zelena) 10 blue (modra)

6 brown (hnéda) 12 red (rudd)

7 pink (rizova)

HEIDENHAIN ECN 1313
/ datova svorkovnice + silova svorkovnice /

SIGNAL TERMINAL BOARD

12|34 |S5|6|7|8|9]|10]1l|12]13

1 blue (modra) 8 blue-black (modro-&erna)
2 silver (stiibrna) 9 red-black (Cerveno-&erna)
3 white (bila) 10 grey (Sedd)

4 brown-green (hnédo-zelend) 11 green-black (zeleno-Cerna)
5 purple (fialova) 12 yellow-black (Zluto-Gerna)
6 yellow (zluta) 13 pink (rGzova)

7 white-green (bilo-zelena)

8. Likvidace

MOTOR TERMINAL BOARD
20B7R/A15§§/: MICROSWITCH
103752V => CONNECTION
x 48/24V=) - q
(14 = L ()
= 2 - B =
g & C & g &
E ) o
% % % rﬁy %:w %:WTD s T:@ s |3
@ =z =z =z z [&]
1le|3|4|5|6|7 |89 |10]11|12]|13|14]15
1le|3|4|5|6|7 |89 |10]11|12]|13|14]15
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i 2 s =gz 3
= 2 2 593 528
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MOTOR TERMINAL BOARD
20B7R/AIEE§/: MICROSWITCH
{03758V => CONNECTION
48/24V=> - a
() L
¥ ¥
<< <T
(24 (24
m m

3} o

# THERMISTOR
<
%‘ LEFT
%‘ RIGHT

1 213|456 |7 |89 |10|11]12]13]|14]15
1 213|456 |7 |89 |10|11]12]13]|14]15
u v w @ TTe 0 @ 0 6
e H/H‘/H\ H/‘T/"‘\
= > >
= = 3 IV IVY
4 2 <& NOw© ~NOd
% JE 'q'é R8T 82T

Vyrobek po skonceni Zivotnosti 1ze odevzdat do sbérny kovll. Doporucuje se rozebrat na
jednotlivé dily a rozttidit na ocel, litinu a méd’ z vinuti.
Vyrobek neobsahuje zadné ropné latky ani nebezpecné materialy.
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